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Abstandsstiitze fur Betonbewehru ngsstabe 
gnd Verfahren zur Herstellung der Abstandsstiitze 

Die Erfindung bezieht aich auf eine Abstandsstiitze fur 
Betonbewehrungsstabe, die bei der Ausfuhrung von Stahlbe- 
tonkonstruktionen zur Anwendung koimat. Ferner bezieht sich 
die Erfindung auf ein Verfahren zur Herstellung einer solchen 
Ab s tands s tiitz e . 

Bei Stahlbetonkonstruktionen werden in 
solchen Bereichen,in denen der Beton im Betrieb Zugkraften 
ausgesetzt ist, Bewehrungsstabe aus Stabl vorgesehen, die 
in Kichtung der Zugspannungen ausgerichtet sind. Beton hat 
eine sehr hohe Druckf estigkeit,. Jedoch nur elne geringe 
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Zugfestigkeit, so daB er aufgrund von Rissen, die in auf 
Zug beanapruchten Bereichen entatehen, nicht atandhalt, 
wenn er nicht bewehrt iat. Daher wird in der Praxis um den 
Raum, in den der Beton gegossen werden soli, eine Ver- 
achalung angeordnet, wobei die Bewehrungsstabe an den er- • 
forderlichen Stellen nit Hilfe von Abstandshaltern bzw. 
Abatandastiitzen, die auch als "Sitz" oder "Stuhl" bezeichnet 
werden, im erforderlichen Abstand von den Randera bzw. 
Flachen der Verscbalung gehalten werden, so daB die Bewehrungs 
atabe im fertigen Beton vollatandig eingeschlossen sind. 
Bewehrungaatabe, die lediglich einen geringen Abstand vom 
Rand der Verachalung haben sollen, werden von Abstands- 
sttitzen mit geringer Hone in Stellung gehalten, wogegen 
Bewehrungsstabe, die tiefer im Beton liegen, groBere bzw. 
hohe Abstandsstiitzeh erfordern. In der Vergangenheit haben 
sich daraus Schwierigkeiten ergeben, daB dann, wenn die 
AbstandssttLtzen aue Stahl bestehen, die Rander bzw. Enden 
dieser Abstandsstuteen an der Stahlbetonkonstruktion frei- 
Hfigen, was nach sehr kurzer Zeit zu Korrosion und Rost 
. fuhrt. Abgesehen davon, daB die Stahlbetonkonstruktion da- 
durch unansehnlich wird, wandert das Rosten des Stable von 
der Abstandsstuzte nach innen. zu den Bewehrungaataben, ao. 
daB aich daraua im Laufe der Zeit eine Schwachung der ge- 
aamten Kohatruktion ergibt. Roat nimmt einen groBere Raum 
ale unoxidierter Stahl ein, "aua dem er entateht, waa ferner 
zu De hnung arias en des Betons ftihren kann. 
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Diesem Korrosionsproblem ist in der Hegel 
dadurch begegnet worden, daB aus Kunststoff bestehende 
Abstandsstiitzen geschaff en wurden. Elne besonders gelungene 
Konstruktion, bei der die Abstandsstiitze als kontinuierliche 
TInterlage ausgebildet ist, die es ermoglicht, daB zahlreiche 
Stabe auf einem einzigen Element abgestiitzt werden, ist 
in der kanadischen Patentanmeldung Hr. 138 845 offenbart. 

Bei hohen Abstandsstiitzen tritt ein weiteres 
Problem auf . Zwar ist es moglich, Abstandsstiitzen fur 
groBe Abstande aus Kunststoff zu fertigen, urn Korrosion 
zu vermeiden; diese nehmen jedoch einen betrachtlichen fiaum 
ein, der sonst mit Beton gefiillt ware, was die Festigkeit 
der fertigen Konstruktion beeintrachtigen kann. Wichtiger 
ist jedoch, daB solche hohen Abstandsstiitzen aus Kunststoff 
teuer sind, da groflere Mengen Kunststoff benStigt werden. 
Damit die erforderliche Festigkeit erreicht wird, niuB der 
Kunststoff ferner qualitativ hochwertig sein, groBe Zug- 
festigkeit haben und fest sein, was dazu ftthrt, daB er 
.teuer ist. Stahl ist dagegen billiger; bei ihm treten jedoch 
die bereits erwahnten Korrosionsprobleme fituf# 

Da ;}ede Bewehrung mit Bewehrungsstaben 
Abstandhalter unterschiedlicher Hohen erfordert, besteht 
eine weitere Schwierigkeit bei herkbmmlichen Abstandsstiitzen 
darin, daB es notwendig war, die Abstandshalter einstellbar 
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auezubilden Oder ein groBes Lager ▼«» AbBtandshaltern 
mit genau der richtigen Gr3Be zu schaff en, was ebenfalls 
koatspielig iBt. Hone Abatandsatiitzen aus Kunatatoff , wie 
sie beiapielaweiee in der US-PS 3 289 379 beschrieben 
werden, weiaen Zwischenstticke auf , die auf der Bauatelle 
paBsend zugeachnitten werden kbnnen. Diea stellt jedoch 
eine Verechwendung dar, da mehr Kunatstoff vorgesehen werden 
muB, als benbtigt wird, damit die grbfiten erforderlichen 
Abatandahohen mb'glich aind. Eine weitere Losung ist aus 
der US-PS 2 345 976 bekannt, die mit Gewinde versehene 
und daher wiederum teure Elemente voraieht, wobei der 
Abatandbalter vollatandig aus Stahl besteht, waa ent- 
sprechende Korroaionsprobleme zur Polge hat. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
zahlreiche der erwahnten Nachteile dea Standee der Technik 
zu iiberwinden und eine Abatandaattltze zu achaffen ti die 
stabil iat, die erforderliche H8he hat, nicht zu Korroaion 
neigt und zu einem wirtachaftlichen Preia hergestellt 
werden kann. Ferner liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine Verfahren but Herstellung einer solchen Abatands- 
BtUtze zu achaffen. Eine erfindung sgemafle Abstandastutze 
und ein Verfahren zu ihrer Herstellung Bind in den Patent- 
anaprilchen gekennzeichnet. 
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Ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungs- 
gemaflen Abstandsstiitze 1st la der Zeichnung dargestellt, 
und wird im folgenden naher erlautert. Eb zeigen: 

eine Seitenansicht einer bevorzugten Aus- 
funrungsform der Erfindung im Schnitt 
gemaB I-I in Pig. 2; 

eine Vorderansicht der Abstandsstiitze gemaB 
Pig. 1; 

einen Schnitt gemaB III-III in Pig. 1; und 

eine teilweise geschnittene Ansicht gemaB 
IV-IY in Pig. 3. 

Im folgenden wird auf die Zeichnungen 
Bezug genommen. Ein fester Sockel 1 aus Kunststoff tragt 
einen Stahldraht 2, der in einem Abscbnitt 3 so geformt 
ist, daB er einen Betonbewehrungsstab 4 tragen kann, der 
in Pig. 2 strichpunktiert dargestellt ist.. Ber Sockel um- 
faBt an s ein en Enden zwei Abschnitte in Porm von Pliigeln 
10, die ttber einen Steg 11 miteinander verbunden sind. Jeder 
der Pltigel hat im wesentlichen eine dreieckige Porm und 
weist an seinen auBeren Enden FUfle 12 auf. Auch der in der 
Mitte liegende Steg weist an jedem seiner auBeren Enden, 
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an aenexi er In die unteren Abschnitte der dreieckigen 
Fliigel tibergeht, FftBe 13 auf . Sowohl die Pliigel 
als auch der Steg Bind an ihren Unterseiten H bzw. 15 
zwischen den FuBen 12 und 13 bzw. zwischen den PUBen 13 
mit Aussparungen versehen, damit erstens der Sockel 1 nur 
an den PUBen abgesttitzt wird, wodurch die Flache des Kunst- 
stoffs, der in der Oberflache des fertigen Bet one liegt, 
vermindert wird, und damit zweitens bei der Herstellung 
der Pliigel und dee Stegs Kunststoff eingespart wird. Die 
bogenformige Ausbildung der Unterseiten ermoglicht eine 
Einsparung an Kunatstoff ohne betrachtliche EinbuBe an 
Festigkeit. An den FiiBen 12 sind nach auBen vorspringende 
Befestigungsansatze 16 ausgebildet, die vorzugsweise mit 
Lochern 17 versehen sind, so dafl die PuBe 12 beispiels- 
weise mit Hilfe von Nageln 18 an der Verschalung ange- 
nagelt werden konnen, falls dies im Einzelfall erforder- 
lich ist. Wenn dann die Verschalung spater vom Beton 
abgenommen wird, . werden die Nagel 18, die an der Ver- 
schalung hangenbleiben, durch die PUBe 16 gezogen und 
zusammen mit der Verschalung entfernt. Der Stahldraht 2 
sitzt fest im Sockel 1 , wozu Htilsen 20 vorgesehen sind, 
die einstiickig mit den Plugeln 10 und dem Steg 11 ausge- 
bildet sind, wie dies, am deutlichsten in Pig. 3 erkennbar 
ist. Die unteren Enden des Drahtes konnen gerandelt oder 
aufgerauht sein, urn die Haftung zu erhbhen, falls dies 
im speziellen Anwendungsfall gewiinscht wird. Pemer kQnnen 
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die Enden des Drahtes auch verdickt Oder gestaucht sein, 
wie dies bei 26 gezeigt ist. 

Beim Zusammenbau dieses Abstandshalters kann 
der Stahldraht 2 in den Sockel 1 auf mehrere verschiedene . 
Weisen eingesetzt und dort gehalten werden. Eine bevor- 
zugte Moglichkeit dazu besteht darin, den Sockel 1 aus 
Kunststoff durch Spritzgiefien eines thermoplastischen 
Materials zu f ormen. Wahrend des FormvorgangB werden in 
den Hulsen 20 Locher 25 ausgebildet. Hach der ersten Ver- 
festigung wird der gegossene Sockel aus der Form ausge- 
worfen, wahrend er noch warm ist, und der vorgeformte 
Draht 2 wird in den geformten Sockel eingesetzt. Wahrend 
sich der thermoplastische Sockel abkuhlt, zieht er sich 
zusammen, wodurch eine feste, unlbsbare Verbindung mit 
dem Draht hergestellt wird* Ein alternatives Verfahren 
besteht darin, den Draht in die Form einzusetzen, den ge- 
schmolzenen theimoplastischen Kunststoff durch Spritz- 
giefien urn den Draht herum zu f ormen und dann den fertigen, 
vollstandigen Gegenstand aus der Form auszuwerf en. In 
diesem Fall kann durch- angestauchte Enden- 26 auf einfache 
Weise eine noch f estere Yerbindung mit dem Kunststoff 
herge3tellt werden. Eine weitere Moglichkeit besteht darin, 
den Draht in den gegossenen Sockel einzusetzen, nachdem 
sich dieser abgekuhlt hat, Dabei kann ein Blndemittel, 
beispielsweise ein Kleber, zwjschen dem Draht und dem 
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Sockel benutzt werden.. 

Da der Draht 2 mit beliebigen Abmessungen 
hergestellt werden kann und da der Draht billig ist, braucht 
der die Stahlbetonkonstruktion erstellende Unternehmer ■ 
lediglich die flir einen bestimmten Auftrag benotigte, genaue 
GroBe und die benotigten Mengen anzugeben. Abetandshalter 
mit der genauen GrBBe konnen dann mit derselben Pormanlage' 
billig hergestellt werden. Dadurch entfallt die Not- 
wendigkeit, tibergrofle Abatandshalter, die zurechtgeschnitten 
werden miissen, oder teure Yorrichtungen, die auf der Bau- 
stelle eingestellt werden kSnnen, vorzusehen bzw. zu 
benutzen. Wegen der Pestigkeit des Soekels wird ferner 
fur sehr wirksame Bef estigung und Dagefixierung des Drahtes 
2 gesorgt. Der Abstandshalter kann vom Bautrupp mit sehr 
geringem Zeit- und Arbeitsaufwand an der richtigen Stelle 
angeordnet werden und im Bedarf sfall an die Verschalung 
genagelt werden* 

Vorzugsweise wird als Material fiir den 
f esten Sockel aus Kunststoff hochdichtes Polyathylen benutzt. 
Andere mogliche Materialien sind Polypropylen Oder Nylon; 
es kann jedoch jeder formbare, thermoplaetische Kunststoff 
benutzt werden. Bei dem Draht 2 kann es sich einfach urn 
SchweiBstahl handeln, der leicht in die gewUnschte Porm 
gebogen und auf die gewUnschte GrSfle zugeschnitten werden 
kann. Bei. einem Modell des erfindungsgemaflen Abstands- 
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halters war der Stahldraht 4 9 76 mm dick, ragten die 
Befestigungsansatze 16 9 f 525 mm iiher die senkrechten Seiten 
der FiiBe 12 und hatten die Locher in den Befestigungs- 
ansatzen einen Durchmesser von 3,175 mm. Perner hat es 
sich als sinnvoll ervriesen, Abstandshalter mit einer 
Gesamthohe von den PuBen 12 hzw. 13 his zum oheren Ende 
des "Drahtes hei 27 im Bereich von 76,2 mm (3 zoll) his 
355 ,6 mm (14 zoll) mit einer jeweiligen Hohenzunahme von 
6,35 mm (1/4 zoll) vorzusehen. 

Die Erfindung sieht somit eine hohe 
Ah stands s tut ze fur Betonhewehrungsstahe und ein Verfahren 
zur Herstellung solcher Ahstandsstiitzen vor, die aus einem 
Sockel aus Kunststoff und einem Ahstands element aus Hetall- 
draht hestehen, das vom Sockel getragen wird. Das Ahstands- 
element aus Metall sorgt fur die erforderliche Pestig- 
keit zum Aufbehmen und Ahsttitzen von Bewehrungsstahen, ist 
jjedoch durch den festen Sockel aus Kunststoff gegen 
Korrosion geschtttzt. Das Ahstands element aus Metall sitzt 
in hiilsenfbrmigen Ahschnitten des Sockels und ist dort 
festsitzend eingepafit* Am Sockel konnen Aiisatze vorgesehen 
sein, die dazu dienen, den Sockel an einer tragenden Ver- 
schalung zuverlassig zu hefestigen. 
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Patent, ansprttche 



Hohe Abstandsstutze fiir Betonbewehrungsstabe, dadurch 
gekennzeichnet, daB aie einen Sockel (1) aus Kunststoff 
und ein von diesem getragenes Abstandselement (2) aus 
Metalldrakt umfaflt, daB das Abstandselement aus ein em 
Material besteht, das die bestimmte, zum Aufkehmen und 
Abstutzen von Bewehrungsstaben (4) auf dem Abstandselement 
erforderliche Festigkeit liefert, wobei dieses Material 
bzw. Metall korrodieren kann f • wenn es der Atmosphare 
ausgesetzt ist f daB das Abstandselement in bestimmter 
Form und GroBe vorgeformt ist und parallel ausgerichtete, 
gleich . lange, nach unten ragende Schenkel aufweist, die 
zur Aufkahme und Bef estigtmg im Sockel aus Kunststoff 
dienen, daB der Sockel aus festem Kunststoff bestelit und 
ein Paar. Flugelabschnitte (10) sowie einen Steg (11 ) um- 
faBt, der die Pliigelabschnitte miteinander verbindet, 
wobei die Uliigelabscbnitte im wesentlichen dreleckige 
Porm haben und an ihren auBeren, unteren Enden Piifie (12) 
aufweisen und wobei feraer auch der Steg dort FuBe (13) 
aufweist,- wo er in die Fliigfclabschnitte tibergeht, und 
daB litilsenftJimige Abschnitte (20) zur Aufnaime des 
Abstandselementes . einsttlckig mit dem Steg und den Pliigel- 
abschnitten ausgebildet sind und jeweife ein tiefes iocix 
(25) aufweisen, das an seinem oberen Ende of fen ist und 
dicht beim, jedoch mit Abstand vom jeweiligen PuB (13) des 
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Steges (11) endet und zur festsitzenden Aufnahme des 
Abstandselementes dient, so daB die unteren Enden der 
Schenkel des Abstandselementes von den Fiiflen des Sockels 
In Richtung nach oben Abstand haben und beziiglich der FiiBe 
zuverlassig befestigt sind und dadurch das Abstandselement 
vor den Einwirkungen atmospharischer Korrosion 

geschiitzt ist, wenn sich die Abstandsstiitze in einer 
Stahlbetonkonstruktion befindet. 

AbstandsstCttee nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch Ansatze 
(16) an den FiiBen (12) der Fliigelabschnitte (10), wobei 
diese AnssLtze von den Fliigelabschnitten nach auflen ragen 
und zur zuverlassigen Anbringung der FuBe an einer tragenden 
Yerschalung dienen. 

Abstandsstiitze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ansatze (16) durchgehende Locher (17) aufweisen, 
die zum Einsetzen von Befestigungs element en (18) zur 
Anbringung des Sockels (1) an der Verschalung dienen. 

Abstandsstiitze nach einem der Anspriiche 1 bis 3 f dadurch 
gekennzeichnet, daB die unteren Abschnitte der Pliigel- 
abschnitte (10) und des Steges (11) in den Bereichen 
zisrischen den jjeweiligen PUBen (12, 13) mit Ausnehmungen 
vers eh en sind. 
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Yerfahren zur Heratellung einer featen, nicht korrodierenden, 
hohen Abatandaatutze fur Betonbewehrungaatabe, dadurch 
gekennzeichnet,' daB zum Abattitzen der Betonbewehrunga- 
stabe ein Metalldraht in beatimmter Form und GroBe ge- 
fonnt wird und mit einem Paar parallel ausgerichteter, 
gleich langer Schenkel veraehen wird, die dazu dienen, 
den Betonbewehrungaatab mit Abatand innerhalb der Ober- 
flache der Yerachalung fur eine Stahlbetonkonatruktion 
zu halten, daB lm SpritzguB ein Sockel aua thermoplaatiachem 
ZunBtatoff gefertigt wird, der ein Paar dreieckige FlOgel- 
abachnitte, einen Steg, der die Plugelabachnitte mitein- 
ander verbindet, und hulaenformige Abschnitte umfaBt, die 
einatiickig mit den Pltigelabachnitten und dem Steg aua- 
gebildet aind, wobei die Flugelabachnitte nach auBen ge- 
richtete FiiBe aufweiaen und der Steg an seinen Enden dort 
FiiBe aufweiat, wo er in untere Abachnitte der Flugel- 
abachnitte iibergeht, daB In jedem hulaenformigen Abachnitt 
ein Aufnahmeloch fur einen Schenkel dea Metalldraht ea 
auagebildet wird, daa durch dieaen Abachnitt verlauft, 
. jedoch an einer; Stelle endet, die vom jeweiligen FuB des 
Stegea Abatand hat, daB der Sockel aua der Porm auageworfen 
wird, nachdem eane anfangliche Yerfeatigung erfolgt ist 
und wahrend er noch warm iat, daB die Schenkel dea Metall- 
drahtea in die Aufnahmelbcher eingeaetzt werden und daB 
dann dem Sockel Moglichkeit zur Abktthlung gegeben wird, 
damit der Sockel mit den Schenkeln eine feete Verbindung 
eingeht. 
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Terfahren nach Anspruch 5$ dadurch gekennzeichnet, dafi 
zahlreiche Metalldralite zur Absttttzung vori Betonbewehrungs- 
ataben mit Gr3fien in einem gewahlten GroBenbereicii gef er- 
tigt werden, raid dafl aus dieser Anzahl von Metalldrahten 
der geformte Hetalldraht mit bestinmter Form und GroBe 
ausgewahlt wird. 
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